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Samtengi
Voérunamer [Heiti @D L 1 2%
4606232000 __|samtengi 4 mm 2.0 35.0 100 | 100
46:06-232001* __|samtengi 5 mm. 5.0 320 12 11.0
46:06-232002___|Samtengi 6 mm, 6.0 36.5 120__| 120
46:06-232003___|samtengi 8 mm. 8.0 385 120__| 140
46:06-232004___|Samtengi 10 mm. 100 | 475 190 | 17.0
46:06-232005___[Samtengi 12 mm, 120__| 505 220 | 190
46:06-232006___|Samtengi 15 mm. 150 | 555 27.0__| 240

RACCORDI SERIE MO

| raccordi della serie MO garantiscono
I'aggraffaggio del tubo e la tenuta del rac-
cordo tramite la compressione sul tubo di
un anello denominato “ogiva”™. Le sedi
delle ogive, le ogive ed i dadi componenti
questa serie, sono dimensionati saguendo
le prescrizioni delle nome DIN che rego-
lamentano questa tipologia di prodotto; in
particolare per I'ogiva e sade ogiva DIN
3861, mentre per il dado DIN 3870,

| raceordi di quasta serie previedono un
trattamento superficiale di Michelatura.

THE MO LINE

The MO fitting gripping and tightness sys-
tem on the tubing is performed by the
olive compression on the tube.
The MO fittings are manufactured accaord-
ing to the following DIN norms:
* the Olive and Olive seat:

DIN 3861
* Nuts:

DIN 3870
Dur MO fittings are brass nickel-plated

LA SERIE MD

La tenue et |"stancheité sur ke tube de
nos raccords MO est garantie par la
compression de |a bague sur le tube.
Ils sont construits selon les nomes

DIN, soit:

« Pour la bague et son sigge: DIN 3861

& Pour ["écrou: DIN 3870

Tous nos raccords MO sont en |aiton

niquelé

DIE MO SERIE

Die Schlauchdichtheit wird bei der MO

Serie durch die Schneidringkompression

am Schlauch erangt.

Unsere MO Verschraubungen werden nach

den DIM Normen hergestellt und awar:

# Beim Schneidring und dessen Gehause:
DIN 3861

* Bei der Uberwurfmutter: DIN 3870

Unsere MO Werschraubungen sind aus

Messing vemickelt.




SPECIFICHE TECNICHE

Tubi di collegamento consigliati:
Tubi in Rame, Alluminio e con 'impiego
dell’apposito rinforzo intermo (MO 23§
sono utilizzabili tubi in PA11 e RAG.
Tolleranze accettabili sui tubi:

+/~ 0,07 mm fino a @ 10 mm

+/~ 0,1 mm fino @ 15 mm.
Temperatura di esercizio:
-20°C+T70°C

Pressione di esercizio:

max 60 bar

Campi di applicazione:

Impianti pneumatici, idraulici ed oleodi-
namici.

Profondita di inserimento del tubo

DATA SHEET

Recommended tubings:

Copper and alluminium tubings. PA11 and
PAG tubings are to be used with our MO

23 reinforcement part.

Acceptable Tolerances on the tubings:

+/~ 0,07 mmup to @ 10 mm
+~0,1 mm up to @ 15 mm
Working Temperature:
-20°C+70°C

Working Pressure:

max 60 bar

Application fields:

Pneumatic, hydraulic and oleodynamic cir-

cuits.

REINSEIGNEMENTS TECHNIQUES

Tubes conseillés:

Tubes Cuivre et Aluminium. Le PA11 et
PAG seulement avec pigce de renforce-
ment MO Z3.

Tolerances sur les tubes:

+/~ 0,07 mm jusqu’au @ 10 mm
+/~0,1 mm jusgu’au @ 15 mm.
Températures de service:
-20°C=70°C

Pression de service:

max 60 bar

Domaines dapplication:

Cirguits pneumatiques, hydrauliques et
oléodynamiques.

Profondeur d'insertion du tube

TECHNISCHE AUSKUNFTE

Empfohlene Schiduche:

Kupfer und Aluminiumschiduche. PATT und
PAG sollten aber mit dem Verstarkungshiilse,
MO 23 eingesetzt werden.
Schlauchtoleranzen:

+/— 0,07 mm bis @ 10 mm

+/—0,1 mm bis @ 15 mm.
Temperaturbereich:

-20°C+70°C

Druckbereich:

max 60 bar

Anwendungsbereiche:

Hydraulische, dldynamische und pneumatis-
che Anlagen.

Schlaucheinstecktiefe

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

1. Tagliare il wbo a 907 verificando |"as-
senza su questo di bave inteme ed
esteme;

. Inserire il dado e "ogiva sul tubo aven-
do I'accortezza di orientare 1'ogiva con
il tagliente verso |'estremita del tubo
da collegare al raccondo;

. Awvitare manualmente il dado fino ad
avvertire una certa resistenza all awi-
tamento;

. Dopo aver verificato il corretto posizio-
namento del tubo, servendosi di una
chiave, semare il dado awitandolo di
circa 11z - Z giri in bage al tipo di rac-
cordo;

. Al solo scopo di verifica, svitare il dado
e controllare che I'ogiva abbia fatto
presa in modo uniforme sul tubo;

. Riavvitare il dado forzandolo di /1 di gimo
per assicurare la tenuta del sistema.
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Avvertenza: nel caso ocooma collegare al
raccordo tubi curvi, assicurarsi che la cur
vatura del tubo sia ad una distanza alme-
no pari al doppio dell'altezza del dado.

Tubing insertion depth

Be Tubo L
4 4
5 55
4 55
g 55
10 7
12 7
15 7
ASSEMBLY INSTRUCTIONS INSTRUCTIONS DE MONTAGE MONTAGEANWEISUNGEMN

1. Cut the tube sguare and make sure
that no burr {intemally and externally)
is left;

2. Ingert the tube through the nut and
olive. The olive edge iz to be placed
towards the tube ending;

3. Finger tighten the nut until resist-
ance;

4. Check the tube is well positionned,
and tighten the nut with a spanner
112 - 2 more tums according to the
fitting used;

8. Just for safety, screw-off the nut and
check that the olive is evenely grip-
ping on the tubing;

B. Screw-on the nut a further /s of a
tum to grant the system tightness.

Remark: Should curved tubings, need to
be connected, pls make sure that the
tube curving be at least at twice the nut
height distance.

g

1. Couper le tube & 907 tout en vérifiant
{ue aucure bavure intérieurs ou
extérieure se forme]

2. Monter I'écrou et la bhague sur le tube
en faisant attention que la bordure
tranchante de la bague soit bien vers
la fin du tube;

3. Visser a la main I"écrou jusqua on
Fapergoit d'une certaine resistance
au vissage;

4. Aprés avoir vérifia que le tube est
bien positionnd, visser I"écrou (s
necessaire par une clé) 11/ - 2 tours
sélon |a taille du raccord;

5. Afin de vérifier, dévisser I"écrou et
contriiler que la bague ait agrafa le
tube uniformément;

6. Visser emcore I'écrou Vs de tour pour
assurer la tenue du systéme.

Remarque: Dans ke cas oi il faut brancher
des tubes courbés, veuillez contriiler gue la
distance de |a courbure du tube au raccord
s0it min. dew fois hauteur de 'éerou,

1. Schlauch bei 90° abschneiden und fest-
stellen, dass es danach keinen
Innen-oderAussengrat tbrigbleibt;

2. Uberwurfmutter und Schneidring auf
den Schlauch montieren, und darauf
achten, dass die Schneidringskanten
sich am Ende des ur Montage notwen-
digen Schlauches befindet;

3. Die Oberwurfmutter von Hand auf das
Gewinde aufschrauben;

4. Nach Oberpriifung, dass der Schlauch in
uter Stellung ist, wenn notwendig, die
berwurfmutter mit einem Schilissel fir

1vz - 2 Umdreheungen festschrauben;

5. Nur zur Uberprufung, die Uberwurfmut-
ter lbzen und feststellen, dass der
Schneidring gleichfirmig den Schlauch
verklammert;

6. Zur Sicherstellung der Systemsdich-
theit, die Ubensurfmutter um eine wei-
tere 1/« Umdrehung festziehen.

Bemerkung: Beim Einsatz von gebogenen

Schlauchen, bitte darauf achten, dass der

Schlauchbogen von der Verschraubung

Tweimal der Ubenwurfmutterhihe weft ist.



VAN

Effettuato il collegamento, assicurarsi che il
tubo inserito nel raccordo non sia sottoposto
ad alcuna forza di trazione, & necessario
inoltre rispettare durante il collegamento del
tubo 1 raggio minimo di curvatura consiglia-
to cosl come riportato nella sezione tubi di
questo catalogo tecnico {vedi pag.92)

Per il semraggio delle parti filettate del rac-
comdo si raccomanda di attenersi alle coppie
consigliate riportate a peg.G

AN

Once the fubing is connected o the fitting,
make sure that the tubing is not subject to
any tensile strength and that the min.
recommended bending radius stated in the
tubing saction of this catalogue is complied
with {see page 92).

To tighten threads, please check out our

tightening torque chart illustrated at page 6.

AN

Une fois effectud le branchement, " assurer
que le tube inséré dans le raccord n'est sou-
mis & aucune foree de traction. Egalement,
1l est nécessaire de respecter, lors du bran-
chement du tube, le rayon minimum de
courbure conseillé dans la section tubes de
ce catalogue technique (voir la page 97).
Pour le semage des parties filetées du rac-
cord, il est recommandé de s'en tenir awx
couples de semage conselllés et repords 3
la page 6.

VAN

MNach der Schlauchverbindung, sicherstellen,
dass der in die Verschraubung eingefilhrte
Schlauch keinen Zugbelastungen ausgesstzt
ist; beim Anschiuss des Schlauchs muss der
empfohlene Mindestbiegeradius eingehalten
werden, gemal den in diesem technischen
Katalog im Schlauchabschnitt, angegebenen
Himaeisen (siehe Seite 92).

Zum Festziehen der Gewinde sich an den, auf
Seite 6 empfohlenen Drehmomente einhalten.



